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Konstruktionsbeskrivelse

Amroc cementspanplader er afprgvet som "boldspilsikker beklaedning”
efter DIN 18 032, Teil 3, ( Sportshallen, Prufung der Ballwurfsikkerheit ).

Konklusionen pa afprgvningerne er, at en beklaedning udfgrt af 16 mm tykke plader
i formatet 1200 eller 1250 mm X 2600 eller 3050 mm opsat med en c/c-afstand for
underlaget pa max. 625 mm - som vist nedenfor - kan betegnes som boldspilsikker
beklzedning efter DIN 18 032, safremt pladerne monteres med skruer med en ind-
byrdes afstand pa 300 mm langs kanter og i midterunderstgtningen.
Skruedimensioner og skruernes afstand til pladekant skal fglge de normale
monteringsanvisninger .

C/c-afstand for underlaget: max 625 mm = én midterunderstgtning ved
standard pladebredden pa 1200 eller 1250 mm.



BYGGEVAREINFORMATION

|||l|| HBGC

HOLB/K BYGGEMATERIALE COMPAGNI /s

PRODUKTBROCHURE

AMROC
CEMENTSPANPLADER

102

INFO NR.
DATO: AUG.-05
SfB NR.: Rf2 &j

ERSTATTER INFO 102 MARTS. -00

PRODUKTBESKRIVELSE

BESTANDDELE

AMROC CEMENTSPANPLADER fremstilles af
naletreesspaner, portlandcement, mine-
ralske tilslagsstoffer og vand. | en speciel
fremstillingsproces fremstilles pladerne
under hgijt tryk. Efter afhaerdning og juste-
ring af fugtindhold i klimakammer falger
renskaeringen til de anferte standard-
formater eller til onskede projekt-
afhzengige fixmal.

Der tilsaettes ikke yderligere lim- og/eller
fyldstoffer, der gennem afgasning, fra-
spaltning eller strdling kan medfere
miljgmaessige gener.

EGENSKABER

MK-godkendelse som Klas-
se A materiale og Klasse 1
beklaedning, samt klassifice-
ret som B s1, dO iht. EN
13986, tabel 8.

S5l Heije lydreduktionstal for kon-
B 5 | struktioner bekleedt med
PPy AMROC plader bl.a. p& grund
f oo fnf af pladernes hgje egenveegt.
b
3

Kraever ikke specialveerktoj.
Kan semmes og skrues.

Ved anvendelse af savel
handveerktej som ved ma-
skinel forarbejdning anbefa-
les hardmetalveerktoj.

FORARBEJDNING

Oplagres og transporteres be-
skyttet mod fugtpavirkning.
Oplagring pa byggeplads
kreever ubetinget omhygge-
lig fugtbeskyttelse, da fugt-
indtraengning mellem plader-
ne medferer saltudslag.

TRANSPORT/OPLAGRING

ANVENDELSE

UDSEENDE

AMROC CEMENTSPANPLADER har i den ra
standardudferelse et produktionsbe-
tinget, glat, grat cementlag i overfladen.
Afhaengig af anvendelsesomradet og
kundegnsker, kan pladerne leveres som
raplader eller slebne plader, samt som
grundede eller feerdigmalede plader, el-
ler som slebne, gennemfarvede plader,
se sortimentsoversigten.

Bortset fra AMROC color, dvs. plade-
typen med fabriksmalet overflade, kan
alle pladetyper variere i farve afhaengig
af de anvendte rastoffers naturlige
farvevariationer.

Intet miljgskadeligt indhold.
Ingen afgasning af formalde-
hyd og oplesningsmidler.
Miljoprofil samt IBR-attest
kan rekvireres.

MILJO

Vejrbestandig ved anvendel-
se som ventileret klima-
skeerm.
Frostbestandig.
Fugtbestandig.
Angribes ikke af
svamp.

rad og

'VEJRBESTANDIG

Styrke og stivhedstal ifelge
tekniske data. Korrekt mon-
teret er pladen szerdeles ro-
bust over for stad og slag.

N Kan anvendes som afsti-
vende beklaedning.

STYRKE

AMROC-produkterne er CE-
maerkede iht. EN 13986.

MZARKNING

AMROC-CEMENTSPANPLADERNES bygge-
fysiske egenskaber medferer, at pla-
derne finder anvendelse til beklaed-
ningsopgaver i alle bygningskategorier.
Pladerne anvendes fra inderst til yderst
og fra koncertsale over sportshaller og
skole- og institutionsbyggeri til land-
brugs- og industribyggeri.

Referencer vedrgrende AMROG-produk-
ternes anvendelse i samtlige bygnings-
kategorier kan rekvireres.

SORTIMENT
AMROC standard, usleben
— cementgra glat raplade.
AMROC standard, sleben
— tykkelsesjusteret til palaegning af finér, laminat m.m.
AMROC standard, grundet
— fabriksgrundede plader til maling til indvendig brug.
AMROC color
— fabriksmalede plader til facadebeklaedning.
AMROC color, grundet
— fabriksgrundede plader til udvendig brug
AMROG rustical
— gennemfarvede plader med sleben overflade.
AMROC Vindtat
— 8 mm uslebne plader til vind- og vandafvisende bekl.
AMROC gulvplader
— tykkelsesjusterede plader med not og fer.
TABEL 1
TEKNISKE
DATA Enhed Kvalitet
Brandtekn. klassifikation:
— Materiale Klasse A
- Beklaedning
(=8 mm pladetykk.) Klasse 1
Rumvaegt kg/m?3 1250
Tolerancer:
Leengde & bredde mm +5
Retvinklethed
(over pladebredden) mm/m 1,5
Tykkelse (uslebne):

6-12 mm mm +0,6
14-16 mm mm +0,8
18-24 mm mm +1,0
26-40 mm mm +1,5
Tykkelse (slebne):

8-38 mm mm +0,3
Fugtindhold ved lev. % 9+3
PH-vaerdi 11-13
Varmeledningstal W/m - K 0,35
Tykkelseskveeldning
- efter 24 tim.vandlagring % <1
Lzaengde &
breddeudvidelse
- pr.1% fugtindholdseendr| % 0,03
- pr. 30% luftfugteendring % 0,15
Styrke- & stivhedstal:

— Bajningsstyrke N/mm? min. 11
— Treekstyrke N/mm? 4,0

— Trykstyrke N/mm? 16,5

— Tveertraekstyrke N/mm? 0,5

— E-modul N/mm? | min. 6000

EKSEMPLERPA
ANVENDELSESOMRADER

[] Klasse 1 beklaedning af indvendige skillevaegge:
AMROC standard & AMROC rustical

Klasse 1 beklzedning af lofter og bjeelkelag:
AMROC standard & AMROC rustical
Undergulve pa bjeelkelag og »svemmende« gulve:
AMROC gulvelementer & Rustical gulvfliser
Branddrgje paneler:

AMROC sleben med finér, laminat m.m.
Ventileret klimaskaerm:

AMROC color & AMROC Vindtzet
Sternbeklzedning og udhaeng:

AMROC standard & AMROC color
Gavlbekleedning:

AMROC color & AMROC standard

Brystningselementer:
AMROC color & AMROC standard
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FORARBEJDNING FASTGQORELSESSKEMA

For vaeg- & loftbekleedning (vedr. fastgerelse af AMROG Vindtaet se INFO 214)

Savning: AMROC-CEMENTSPANPLADER kan op-
skaeres med savel almindeligt handveerktgj
som maskinsave. | begge tilfeelde anbefales
det at anvende fintandede hardtmetalklinger.
Ved maskinel forarbejdning ber der etableres
effektiv afsugning.

Boring: Borearbejde ber foretages mod fast
og plant underlag med hardtmetal-bor.
Kantbearbejdning i form af freesning, fasning,
notning m.m. ber ligeledes foregd med
hardtmetalveerktg;.
AMROC-CEMENTSPANPLADER kan leveres med
fas, not og fals efter naermere aftale.

Fas: Pladetykkelse = 10 mm
Fals: Pladetykkelse = 12 mm
Not: Pladetykkelse = 16 mm

Not & fer: Pladetykkelse = 18 mm

MONTAGE

AMROC-CEMENTSPANPLADER monteres pa fast
og plant underlag af tree eller stal.

Der skal tages hgjde for konstruktionens/
beklaedningens eventuelle fugt- og tem-
peraturbetingede beveegelser. Forslag il
fugeudformning er visti AMROG INFO 420. Det
anbefales at undlade udferelse af storre sam-
menhaengende flader uden fuger mellem de
enkelte plader.

OBS! Ved udvendig montage og andre ste-
der hvor der kan forekomme periodisk fugt-
pavirkning skal der etableres ca. 8 mm fuge
mellem de enkelte plader, ligesom der ber
forbores til en hulsterrelse pa 1,5 x skruedia-
meteren.

Monteringsvejledning for AMROC-CEMENT-
SPANPLADER anvendt som facadebeklaedning,
samt som beklaedning pé underlag af stél,
foreligger i form af forslag til beskrivelses-
positioner og kan rekvireres.

OPLAGRING
OG TRANSPORT

AMROC-CEMENTSPANPLADER leveres fra fabrik
med et fugtindhold p& + 9 /~ 3 %. For at
beskytte pladerne mod aendring i fugtindhold
og mod tilsmudsning er pallerne emballeret i
folie. Under transport og oplagring - ikke
mindst ved oplagring pa byggeplads - skal
pladerne ligge omhyggeligt beskyttet mod
fugtpavirkning pa fast, plant og tert under-
lag. Fugtindtraengning mellem de enkelte
plader medens de ligger i stakken kan uan-
set pladetype medfare saltudfaeldninger pa
overfladen. Disse saltudfeeldninger kan gde-
lzegge overfladen, ikke mindst pa de malede
og gennemfarvede pladetyper.

Ved oplagring indenders pa& anvendel-
sesstedet under de blivende brugsforhold,
skal emballagen fiernes, saledes at pladernes
fugtligeveegt med omgivelserne kan ind-
treede.

KALUNDBORGVEJ 123
POSTBOX 105
DK-4300 HOLBAK
TLF. 59 44 12 00
TELEFAX 59 44 30 11
E-mail: info@hbc-as.dk
http://www.hbc-as.dk
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TABEL 2 - mal i mm

.Il:aesten&idlfer Anbefalet afstand mellem faestemidler c/c-afstand
Pladetykkelse il treeunderlag i midter- | afstand| for underlaget
type ~min. langs pladekant | understetning| plade- (forsjﬁgg\rg‘egltlﬁirnz?den
dimension | vaeg loft vaeg loft | kant* | vaeg loft
Indv. beklzdning
8 & 10 mm Kamsem 24/40 300 200 | 300 300 25 400 400
12 mm " 26/45 400 200 | 400 400 25 600 600
16 & 18 mm ’ 30/55 400 X 400 X 25 600 X
20 & 24 mm ' 34/65 400 X 400 X 25 600 X
Indv. beklzdning
8 & 10 mm Skruer 4x40 300 200 | 300 300 25 400 400
12 mm " 4x45 400 200 | 400 400 25 600 600
16 & 18 mm " 4x55 400 X 400 X 25 600 X
20 & 24 mm " 4% 65 400 X 400 X 25 600 X
Udv. beklzdning
12 mm Facade- 4x45 400 200 | 400 200 25 600 400
16 & 18 mm skruer 4x55 400 X 400 X 25 600 X

*Ved pladehjorner dog 50 mm fra den ene pladekant.
**ved udvendige eller andre fugtbelastede bekleedninger skal der forbores med 1,5 X skrue-@.

FASTEMIDLER

AMROC-CEMENTSPANPLADER fastgores med
som eller skruer afhaengigt af underlaget og
anvendelsesomradet.

Som: Det anbefales at anvende elforzinkede,
runde ringede kamsgm. Ved »handsgmning«
skal der forbores. Semning med sgmpistol
kreever forudgdende forseg, idet ikke alle
sgmpistoler og semtyper er velegnede.
Skruer: Savel almindelige treeskruer som selv-
skaerende/selvundersaenkende skruer kan
anvendes. Selvskeerende skruer af HI-LO ty-
pen anbefales. Anvendes traeskruer, bor der
forbores.

Faestemidler til montage under fugtige forhold
skal vaere rustbeskyttede, alternativt rustfrie
og/eller syrefaste, afhaengigt af brugskravene.

OVERFLADE-
BEHANDLING

AMROC-CEMENTSPANPLADER har pa grund af
cementindholdet en pH-veerdi p& 11-13, og
reagerer derfor alkalisk. En hvilken som helst
efterbehandling skal tage hejde for dette for-
hold. Ved malebehandling sker dette gen-
nem anvendelse af en alkalifast grunding og
grundingen skal udferes pa begge sider. Ved
palaegning af finer eller laminat skal anvendes
alkalifaste limtyper.

Uanset hvilken overfladebehandling der vael-
ges, ber den pageeldende farve/lak-, puds-
eller limleverander konsulteres for behandlin-
gen pabegyndes.

TYPER OG DIMENSIONER

TABEL 3
PRODUKTTYPE TYKKELSE BREDDE Laengde

mm mm mm

AMROC Standard:

- usleben - glat, cementgra raplade 8-40 i spring af 2 mm 1200 2600 & 3050

- sleben - tykkelsesjusteret til viderebehandling |8-38 i spring af 2 mm 1200 2600 & 3050

AMROC Color:

- finish — fabriksmalet facadeplade i valgfri farve* [12 & 16 1200 2600 & 3050

- grundet - fabriksgrundede facadeplader 12& 16 1200 2600 & 3050

AMROC rustikal:

- koksgra ) ubehandlede, gennemfarvede 12&16 1200 2600 & 3050

-rod plader til 12&16 1200 2600 & 3050

-gul dekorative 12&16 1200 2600 & 3050

- natur bekleedningsopgaver 12&16 1200 2600 & 3050

AMROC vindtat — usleben 8 1195 2600 & 3050

AMROC Gulvplader:

- standard - med not & fer (tykkelsesjusteret) 18, 20, 22, 24, 26 & 28 625 1250

- rustikal - alle 4 farver og med not & fer 18, 20, 22, 24 & 26 500 500

- rustikal - alle 4 farver og med not & fer 18, 20, 22, 24 & 26 600 1100

AMROC Standard i 10, 12, 16 & 20 mm’s tykkelse samt AMROC Vindtaet er normalt lagervarer.

Qvrige typer og formater produceres efter ordre.
*Minimum 100 m2.

LEVERING OG
TEKNISKSERVICE

AMROC-CEMENTSPANPLADER kan rekvireres via
treelast- og byggematerialeforhandlere.

HBC star til disposition med teknisk radgiv-
ning og vejledning savel i forbindelse med
projektering som anvendelse og vedligehol-
delse.

FORHANDLER
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DANMARK

Godkendelse

|'|"l( MK 6.31/0722

Udstedt: 2005-06-21
Gyldig til: 2008-07-01
Udstedt | medfor af byggelovens § 28 stk. 2

MATERIALE ELLER KONSTRUKTION:

Klasse 1 beklaedning.

BETEGNELSE:

Amroc cementspanplade

GODKENDELSESINDEHAVER:
Holbaek Byggemateriale Compagni A/S
Kalundborgvej 123

Postboks 105

4300 Holbzek

Telefon 59 44 12 00

Telefax 59 44 30 11,

MARKNING:
Piademe skal leveres i emballage, som
er maerket Amroc cementspanplade.

BEM/ERKNINGER:

Godkendelsen erstatter den tidligere
MK-godkendelse med:

= samme sagsnummer

— Uudstedelsesdato 2005-06-26

= udisbsdato 2005-07-01

BESKRIVELSE:
Amroc cementspanplade er en cementbunden spanplade.

Plademe, hvis densitet er ca. 1250 kg/m® leveres som standard pudsede eller
upudsede i mindstetykkelsen 8 mm og normalt i bredden 1200 mm og i leeng-
derne 2600 mm og 3050 mm. Pladerne leveres med eller uden fabriksudfort
grunding.

Amroc color er plader som ovenfor med fabriksudfart grunding og malet med
vandbaseret dispersionsmaling pa basis af acrylcopolymerer.

Amroc rustical er plader som ovenfor med tilsatte farvepigmenter og pudset
overflade.

Plademe fastgores til underlaget ved hjeelp af skruer eller kamsem.

Amroc cementspanplade opfylder klassifikationskravene i DS 1065-1 til klasse
A materialer.

Amroc cementspanplade i tykkelsen 8 mm og derover opfylder klassifikations-
kravene i DS 1065-2 til klasse 1 bekladninger.

GODKENDELSE:

Amroc cementspanplade godkendes anvendt som indvendig og udvendig
beklzedning pé steder, hvor byggelovgivningens krav til overflader kan opfyldes,
séafremt disse udferes mindst som klasse 1 bekleedning.

Godkendelsen meddeles pa folgende vilkar:

1 Af hensyn til beklzedningens teethed i brandteknisk henseende skal alle
pladekanter vaere understottede.

2 Ved opszetningen skal anvisningerne fra Holback Byggemateriale Compagni
A/S noje folges, specielt hvad angar befastelsesmidler og understetnings-
alstande.

KONTROL:
Der skal vaere truffet aftale med et anerkendt kontrolorgan om en ordning til
kontrol af:

1 atplademes brandtekniske egenskaber er i overensstemmelse med godken-
delsens BESKRIVELSE.

2 atmaerkningen er i overensst else med gogkendeisens MAERKNING.

Side 1 af 1

ETA-Danmark A/S
Kollegievej 6
DK-2920 Charlotteniund

Telefon: +45 45 76 20 20
Telefax: +45 45 76 33 20

E-mail: eta@etadanmark.dk
Internet: www.etadanmark.dk



Overensstemmelseserklaring

Nedenstaende erkleering fra producenten Amroc Baustoffe GmbH
bekreefter at navneaendringen fra Zehoma ISB-Panel - som er
produktbetegnelsen i prgvningsattesten - til den nuvaerende produkt-
betegnelse Amroc Panel (pa dansk Amroc cementspanplader)
alene skyldes andring i ejerforholdet .

Der er saledes ikke i den forbindelse tale om aendringer i produktets
tekniske specifikationer:

Til: nib@hbc-as.dk
Emne: Namensénderung

Sehr geehrter Herr Backs,

mit der Griindung der AMROC Baustoffe GmbH am 01. Dezember 1997 erfolgte auch eine Anderung
des Produktnamens von vorher ISB Panel in AMROC Panel.

Am Produkt erfolgte in diesem Zusammenhang keine technische Anderung.

Mit freundlichen Griilen

D. Sparmann
AMROC Baustoffe GmbH
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Unsere Zeichen
Betreff

46/22538/sm/C
Prifung der Ballwurfsicherheit
nach DIN 18 032 Teil 3

Wir wurden von der Fa. ZEHOMA (Magdeburg) beauftragt, ein
Wandelement auf Ballwurfsicherheit entsprechend der
DIN 18 032 Teil 3 "Sporthallen, Hallen far Turnen und Spiele;

Prifung der Ballwurfsicherheit" zu prifen.

Dazu brachte die Firma das zu prifende Element am 14.12.1995 in
unserem Ballschufprifstand an.

1. Beschreibung des Einbauelements

Bei1 dem untersuchten Einbauelement handelte es sich um eine
Sporthallenverkleidung

"ZEHOMA ISB-Panel™"

Die Sporthallenwandverkleidung bestand aus ISB-Panel-Platten die
aus ca. 70% Holzspénen, die mit Hilfe von Potlandzement in
Verbindung mit Wasser und Mineralstoffe hergestellt wurden.

Die Abmessungen der einzelnen Platten betrugen 3200 mm x 1250 mm
X 16 mm.

Dieses Prufungzeugnis umtaBe 3 Textseiten und 1 Beilage. Die letzie Textseite und die Beilagen sind mut unserem Dienstsiegel versehen. Die
“ervieifaligung und Veroffenthichung des Prifzeugnisses sowohl in voliem als auch im gekiirzien Wortlaut sowic dic Verwendung zur Werbung
st nur mu unserer schnftlichen Genehmigung zuldssig. Gerichtsstand und Erfillungsont Smmean.



Die Unterkonstruktion bestand aus einer Holzlattung, die im Ab-
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stand von 625 mm (Mitte-Mitte) vertikal gegen die Rohwand

geschraubt waren.

Die ISB-Panel-Platten waren im Abstand von 300 mm mit der Unter-

konstruktion verschraubt.

2. Durchfihrung der Priifung

Die Prifung erfolgte nach DIN 18 032 Teil 3 "Sporthallen,

Hallen fir Turnen und Spiele; Prifung der Ballwurfsicherheit".

Die Prufung erfolgte bei Raumtemperatur im Labor.

3. Prifungsergebnis

Ball Auftreff- Anzahl der Veranderungen
winkel Schiisse am Einbau-
in Grad element

Handball S0 30
Handball 45 12
Handball 45 12 keine
Hockeyball 90 4
Hockeyball 45 4
Hockeyball 45 4

Das geprufte Einbauelement tberstand die Beanspruchung ohne

Schaden. Es erwies sich somit als

18 032 Teil 3.

"ballwurfsicher” nach DIN

Dieser Prifnachweis ist giltig bis zum 16.01.1998.
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Eine Wiederholungsprifung ist zu diesem Zeitpunkt nur dann
nicht erforderlich, wenn der Antragsteller nachweist und sich
vom Prifinstitut bestdtigen laflt, daf das geprifte Einbau-
element in den wesentlichen Teilen unveridndert produziert und
eingebaut wird.

Schmid
Sachbearberter

W\ (294(&

Dipl.-Ing. Knauf
Referatsleiter
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