SWESEPRANL

Generelle anvisninger for handtering og bearbejdning

Bearbejdning af SWISSPEARL®
plader generelt

Pladekanter skaret fra fabrik er impraegnerede.

Det anbefales at fa plader leveret
skaret og forboret fra fabrik, for at

minimere bearbejdning pa byggeplads.

Vil man selv foretage al tildannelse
anbefales det at bearbejdning af
plader i videst muligt omfang sker
pa veerksted med velegnet pladesav
og boreaggregat tilkoblet effektiv
afsugning.

Réplader (ikke savskarne plader)
leveres med klippede kanter der
skal renskeeres min. 15 mm.
Répladeformat: 1250 x 2530/3070 mm
Nytteformat: 1220 x 2500/3040 mm
Skarne pladekanter skal impreeg-
neres. Se vejledning pa bagside.

Stabling af plader

Pladerne skal palleteres vandret pa
et plant og tart underlag

Der ma ikke stables mere end 60
pladelag p& den enkelte palle, og der
ma ikke stables mere end 120 plade-
lag ialt ovenpa hinanden.

@verste plade skal placeres med
bagsiden opad.

Der skal anvendes mellemlaeg af
skumfolie. Det anbefales at
genanvende producentens mellem-
leeg.

Pladerne skal lgftes af stabelen,

ikke traekkes (se tegning gverst).

Oplagring pé byggeplads

SWISSPEARL® facadeplader skal
oplagres under tag eller presenning
beskyttet mod vejrlig. Emballagen

fra fabrik er ikke tilstreekkelig.

Ved oplagring i mere end 2 maneder
skal pladerne ventileres ("pindes op”).
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Pladerne skal opbevares under tag eller
presenning, beskyttet mod vejrlig.
Fabriksemballage er ikke tiltreekkelig
beskyttelse.
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Forkert: Plader méa ikke traeekkes af stablen

VIGTIGT!

Der ma ikke komme fugt imellem
stablede plader da det kan medfare
blivende skjolder. Plader der ikke er

skaret fra fabrik,leveres med klippede
kanter der skal renskaeres min. 15 mm

Plader skal vare rene og fri for stav for
montage. Fugtigt skere- eller borestav
mé ikke tarre/afheaerde pa plader.

Bearbejdning af SWISSPEARL®-
facadeplader pa byggeplads

® Bearbejdning af plader

Bearbejdning af plader skal fore-
ga tart, om ngdvendigt under tag
eller i telt. Plader skal veere feerdig-
tildannede og helt fri for skeere- eller
borestgv far montage pa facade.
Forboring af huller til faestemidler
Mindste kantafstand for feestemidler
er 30 mm, og mindste afstand fra
pladehjgrne er 80 mm. Det anbefa-
les at anvende specielle spiralbor til
fibercementplader (HBC A/S).
Huldiameter @ 5,5 mm til skruemon-
tage pa tree, og @ 9,5 mm til nitte-
montage pa metal.

Det skal pases at boringen udfares
vinkelret pa pladen.

Udskeaering og hultagning
Udskeering af mindre pladeudsnit,
buesnit og hultagning i gvrit, udfgres
med elektrisk stiksav med velegnede
hardmetalklinger.

Afkortning og leengdesnit
Tilskeeringen udfares med Festo-
dyksav (AXT 50 LA) eller tilsvaren-
de, udstyret med hardtmetalklinge
(type HM) og tilkoblet stavsuger
(SR 15 E). Til saven anvendes
Festo fgringssystem (AUP).

Frem til montage

De feerdigtildannede plader skal holdes

tarre indtil umiddelbart far montage.

Om ngdvendigt ma pladerne afdeekkes

under transport til, og opbevaring p3,
montagestedet.

Rigtigt: Plader skal lgftes af stablen
Renggring

Bore- & skeaerestgv skal fjernes
umiddelbart efter bearbejdningen af
pladerne.

® Tort skeere- eller borestgv
Under bearbejdning fjernes stav ved
tilkobling af stgvsuger til veerktgijet.
Resterende stgvfilm fijernes med en
blad, tar og ren bgrste eller klud.
® Fugtigt skeere- eller borestav
Fugtigt skeere- eller borestgv binder
af pa pladen ved udtarring. Derfor
skal det omgaende fiernes ved brug
af blad bgrste eller svamp og med
tilfarsel af rigeligt vand. Afbundet
cementstav fijernes som beskrevet
under afrensning af kalk- og cement-
steenk i afsnittet herunder. Detaljeret
anvisning for afrensning af afbundet
skaere- og borestgv kan rekvireres.
® Slutrenggring
Almindelig tilsmudsning fra bygge-
plads afrenses ved hgjtryksspuling
med koldt vand ved 40 - 80 bar.
Kalk- og cementsteenk behandles
som fglger:
1. Ettyndtlag 9,5 % eddikesyre
pafgres med forstgver
2. Lad syren virke i f& minutter, uden
at denne tarrer ud (evt. efterveedn.)
3. Afrens omradet ved hgjtryksspuling
som beskrevet ovenfor.

Om ngdv. gentages behandlingen.
Blanke metaldele skal afdaekkes.
Alkaliske eller syreholdige midler ma
ikke anvendes pa solvarme facader.
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SWISSPEARL

Fibercementplader

o Carat

Reflex o .
° Xe N . LUKO- pafgringsflaske
. pressiv - til manuel pafering af
. Nobilis/Planea/Terra LUKO-impraegnering

. . . pa pladekanter
125 ml. frostbestandig LUKO-kantimpragnering.

Se andet dokument for LUKO pa 1,0 liter flasker til vaerkstedsbrug (ikke frostbest.)

LUKO er registreret under PR-nr.. 1545177
( Arbejdstilsynets produktregistreringsnummer)
Leverandgrbrugsanvisning kan rekvireres: Tif. 59441200 A

Byggepladsbrugsanvisning for frostbestandig LUKO B
impraegnering leveret i fyldte 125 ml. paferingsflasker:

LUKO-impraegneringsvaeske er et farvelgst, vandfor- 'H
tyndbart latex-koncentrat til anvendelse pa savskarne
pladekanter som fremkommer ved tilskaering af oven- A)
neevnte pladetyper pa byggeplads eller veerksted. Beskyttelseskapsel
Impraegneringen foretages manuelt pa de renskarne B)
pladekanter, enkeltvis ved hjeelp af den viste pafarings- Skumgummisvamp
flaske (fig. 1).
0
OBS! o i Plastbeholder
. Alle skarne pladekanter skal impraegneres.
. Safremt pladerne leveres tilskarne fra fabrikken
foretages impraegneringen der, og fabriksskarne Fig. 1
pladekanter skal derfor ikke impraegneres
yderligere.

Brugsanvisning
1. De skarne pladekanter renggres for skeere-
stgv og grater med tar klud.

. Anvendelse af plader med renskarne* og
impreegnerede kanter er en forudsaetning for
pladens visuelle og konstruktive funktion.

* produktionskant minus min.1,5 cm fraskeer.
2. Beskyttelseskapslen fiernes og flasken

Leveringsenhed holdes lodret med svampen nedad.
- Plastflaske & 125 ml. + ekstra svamp (fig. 1)

Forberedelse 3.  Svampen duppes mod papstykke
- Rystes kraftigt inden brug for fijernelse af evt. bundfald eller lignende, til den er opfugtet.

- Vent til evt. skumdannelse har lagt sig. . .
4, Svampen holdes i en ret vinkel mod plade-

Anvendelse L _ kanten og treekkes under let tryk 2 gange
- Anvendes ufortyndet fra pafaringsflasken (fig. 1). langs denne ( frem og tilbage ).
- M ikke lagres eller anvendes ved temperaturer under ; . . .
- 8 ° C hverken ved péfaring eller under tarring. 5. Kontrollér at der er pafert impraegnerings-
middel pa hele snitfladen.
Forbrug . . .. .
- Ca. 125 ml. (1 flaske) pr. 250 Ibm pladekant ved 6. Impreegneringsmidiet ma ikke komme pa
8 mm pladetykkelse. pladens forside og skal i sa fald fiernes

omgaende med en fugtig klud.
Opbevaring, holdbarhed

- Ma ikke opbevares ved temperaturer under - 8 ° C 7. Péfgr_ingsbe_holderens svamp skiftes
- Skal anvendes inden 12 maneder efter pafyldningsdato jeevnligt ( slitage ).

( patrykt flasken ).
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